1. Strucny popis technologického celku

Technologie na zpracovani dfevni piliny nebo mikro Stépky se sklada ze tfi funkénich celku.
Prvnim celkem je pfiprava materialu pfed susenim. Ta ma za Ukol ze vstupni suroviny pfipravit
vhodnou frakci pro suseni a zabezpecit kontinualni dodavku do susici ¢asti.

Druhym celkem je ¢ast susici, ktera ma za ukol upravit vihkost materidlu na droven, ktera je
vhodna pro lisovani a optimalizovat velikost ususeného materidlu pro lis tak, aby lis dosahoval
co nejvyssiho vykonu.

Posledni c¢asti technologie je lisovani. V této casti dochazi ke kompaktovani materialu
na pelety, ktera se dale vychlazuji a jsou ptipravené pro export.

2. Priprava materialu pred susenim

2.1. Vstupni posuvna podlaha

Jako zasobnik vstupniho materialu je vtomto projektu pouZita posuvna podlaha, kterd dokaze
davkovat jak pilinu, tak stépku. Jsou zde pouzity hydraulické pisty k ovladani hrabel, které davkuji
materidl do Sneku. Posuvna podlaha se doplfiuje pomoci manipulacni techniky. Hydraulické
Cerpadlo i sbérny Snek jsou pohanény elektromotorem.

Prostredi: prasné

Ovldddni: z velina

Parametry: dle technické specifikace
UdrZba: mazéni pohyblivych &asti
Odpad: separované velké ¢3sti

2.2. Drtic

Jedna se o kladivkovy drti¢. Z drti¢e se materiadl odsava pneudopravou.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace

Udrzba: brouseni a vyména kladivek, vyména sit, mazani pohyblivych ¢asti

2.3. Pneudoprava

Ventilator pneudopravy odtahuje vzduch s materidlem z drti¢e. Cyklén uklidfiuje material a pres
turniket pada do sila materialu pred suskou.

Prostredi: bezprasné
Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych &asti



2.4. Vstupni davkovaci silo

Pro optimalni suseni materidlu je nezbytné nutné davkovat pfesné mnozstvi materidlu do susky.
Silo vyrovnava nerovnomeérnost materidlu. Je vybavené michadlem, které zabranuje klembovani
materidlu a zajistuje optimalni plnéni vybiracich Snekd. Hlida se zde Uroven naplnéni, aby byl vzdy
dostatek materidlu pro susku.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych &asti

2.5. Vstupni Sneky do susarny

Vybiraci Sneky jsou fizené tak, aby davkovaly presné a stejné mnoistvi materidlu do susarny.
Na konci davkovaciho 3Sneku je turniket, ktery vzduchové oddéluje pneudopravu
a vzduchotechniku susarny.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazéani pohyblivych ¢asti

3. Susici cast

3.1. Susdrna SBT

Jedna se o $nekovou susarnu biomasy. Snek susarny posouvé material od vpadu na konec $neku,
kde propadava do dalsi vany. Otacky Sneku susarny jsou optimalné fizené a urcuji dobu, po kterou
je material v susarné. Pocet van je zavisly na poZzadovaném vykonu suseni. Na Sneku jsou ¢echraci
lopatky, které material ¢echraji, aby byl zabezpecen pfistup susiciho vzduchu. Na vypadu ze
susarny je turniket, aby susici vzduch nevitil vypadavajici material. Dale jesté vzduchové oddéluje
susarnu od okolniho prostfedi. V pfipadé technologického zahofeni, je susarna osazena zhasecim
systémem.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych ¢asti

3.2. Horkovzdusny kotel s multicyklonem

Zdrojem teplého vzduchu pro suseni je horkovzdusny kotel. Je urcen primarné na spalovani
Stépky. Je osazen automatickym, elektrickym zapalovacem, pro pohodiné spousténi kotle. Na kotli
je fizeny systém vzduchovani, ktery fidi optimalni proces horeni. Popel zkotle je vyvazen
Snekovym dopravnikem do popelnice, kterou je potfeba dle provozu kotle vyvazet. Na vystupu ze
spalovaci komory je vzduch vhanén do michaci komory, kde se micha vzduch na poZadovanou
vystupni teplotu, ddle pokracuje do multicyklonu, ktery odlucuje pevné casti, které by mohly
zpUsobit technologické zahofeni v susSce. Z multicyklénu vypadava jemna popilek, ktery je téz



potfeba vyvazet. Je zde instalovdn zhdaseci systém, kdyby doslo k prohofeni do plniciho Sneku.
Kotel je vybaven i havarijnim kominem, pro potfebu rychlého odstaveni susiciho okruhu.

Prostredi: prasné

Ovldddni: mistni ovladani se signalizaci do velina
Parametry: dle technické specifikace

Udrzba: mazani pohyblivych &asti, ¢isténi spalovaci komory
Odpad: popel

3.2.1. Posuvné podlahy
Jako zasobnik paliva je vtomto projektu pouzita posuvna podlaha, kterd dokaze davkovat jak
stépku, tak pelety do kotle. Jsou zde pouzity hydraulické pisty k ovladani hrabel, které davkuji
palivo do sbérného sSneku. Posuvnd podlaha se dopliuje pomoci manipulacéni techniky.
Hydraulické cerpadlo i sbérny $nek jsou pohanény elektromotorem.

Prostredi: prasné
Ovldddni: mistni ovladani se signalizaci do velina
Parametry: dle technické specifikace

3.2.2. Elevator, tridic - palivo
Ze sbérného 3Sneku pada palivo do tfidice, kde se separuji velké kusy. Ty by mohly zplsobit
zacpavani nasledujicich dopravnich cest. Dale nasleduje Snekovy dopravnik, ktery prepravuje
palivo do davkovaciho sila pro kotel. Separované velké kusy vypaddvaji a musi se vyvazet.

Prostredi: prasné

Ovldddni: mistni ovladani se signalizaci do velina
Parametry: dle technické specifikace

Udrzba: mazéni pohyblivych ¢asti

Odpad: Vyttizené velké kusy

3.2.3. Silo - palivo
Pro bezchybnou funkci kotld je potfeba mit zdsobu paliva, kterd je vtomto silu. Je vybavené
michadlem, které zabranuje klembovani materialu a zajistuje optimalni plnéni vybiracich $nekd.
Hlida se zde Uroven naplnéni, aby byl vidy dostatek paliva pro kotel.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: mistni ovladani se signalizaci do velina
Parametry: dle technické specifikace

Udrzba: mazéani pohyblivych ¢asti

3.3.  Vstupni ventilator (volitelné)

Vstupni ventildtor ma dopravit potfebné mnozstvi vzduchu o definované teploté do susarny.
Teplota pro suseni bude 200 - 250°C, bude nutné, aby byl ventilator na prodlouZené spojce, aby
nedochazelo k ohtivani motoru ventilatoru prepravovanym vzduchem.

Prostredi: bezprasné

Ovlddani: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych ¢asti



3.4. Cyklon odtahu ze susky

Cyklon za susdrnou zabezpeduje, aby pfipadny ulet materidlu ze susarny susicim vzduchem
uklidnil a pres turniket vypadl na pds, ktery prepravuje suchy material ze susky. Tento cyklén je
navrzen tak, aby uklidnil i nejmensi castecky, vydech ztohoto cyklénu jde do odtahového
ventilatoru.

Prostredi: bezprasné
Parametry: dle technické specifikace

3.5. Odtahovy ventilator

Odtahovy ventildtor pomadaha vstupnimu ventildtoru prekonat tlakovou ztrdtu celého
vzduchotechnického systému. Jeho vykon se nastavuje tak, aby v susarné byl rovno tlak, nebo
mirny podtlak. Vystupem je vzduch s vysokym nasycenim parou, ktery se vyfukuje ven.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych &asti

3.6. Pdsovy dopravnik do drtice
Prepravuje material ze susarny do drtice. Pfipojuje se zde vypad materidlu z cykldnu za susarnou.
Prostredi: bezprasné
Ovldddni: velin
Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazéani pohyblivych ¢asti, kontrola napnuti pasu

3.7. Drtice suchého materialu
Materidl z pdsu pada do drti¢e suchého materidlu, ktery upravi frakci na optimalni pro lisovani.
Jedna se o kladivkovy drtic¢. Z drtic¢e se material odsava pneudopravou.
Prostredi: bezprasné
Ovldddni: velin
Parametry: dle technické specifikace
UdrZba: mazani pohyblivych &asti, brouseni kladivek, vyména sit

3.8. Pneudoprava z drtice

Ventilator pneudopravy odtahuje vzduch s materidlem z drti¢e. Cyklén uklidfiuje material a pres
turniket pada do sila materialu pred lisem.

Prostredi: bezprasné
Parametry: dle technické specifikace

3.9. Silo suchého materidlu pred lisem

Pro kontinudlni lisovani materidlu je nezbytné nutné davkovat pfesné mnozstvi materidlu do lisu.
Silo vyrovnavd nerovnomeérnost materidlu z drtie. Je vybavené michadlem, které zabranuje



klembovani materidlu a zajistuje plnéni vybiracich Snekd. Hlida se zde uroven naplnéni, aby byl
vidy dostatek materialu pro lis.

Prostredi: bezprasné

Ovladani: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazéani pohyblivych ¢sti

3.10. Centralni filtry, kompresor

4.

Centralni filtr slouZi k oddéleni prachu ze vsech vzduchotechnickych systému. Tyto filtry jsou
kapsové s odstrelovou regeneraci tj. (pfi zjisténi rozdilu tlakd mezi vstupem a vystup filtru dojde
k uzavreni casti filtru a odstrelu vzduchem v protisméru normalné proudiciho vzduchu. Tim se
tkaninova kapsa filtru obalena jemnym prachem ocisti a prach padne na dno filtru. Po ¢astech se
provede regenerace celého filtru. Na dné je vyvazeci Snek a turniket, ktery prach z filtru vyvazi.)
Prach z filtru padd do Big Bagu, ktery je potieba vyvazet.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace

Udrzba: mazani pohyblivych ¢asti, odkalovani kompresoru, revize nadoby
Odpad: prach z filtru

Lisovani

4.1. Lis pelet

4.2.

4.3.

Lis je hlavni zafizeni v lisovaci casti. Jde o stroj, ktery zhutfuje vstupni materidl na pelety
pozadovaného prliméru. Jednd o systém vodorovné matrice a rolen, které ,vélcuji“ material
do dérované matrice ze které vypadavaji pelety.

Prostredi: prasné

Ovldddni: mistni ovladani se signalizaci do velina

Parametry: dle technické specifikace

Udrzba: mazani pohyblivych ¢asti (centralni mazani), vyména matrice, rolny, loZiska

Pas z lisu

Horké pelety, které padaji z lisu, tento pds prepravuje do tridice.

Prostredi: bezprasné

Ovlddani: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych ¢asti

Tridic¢ a chladic¢ pelet
Vyrobené pelety z pasu padaji do tfidiCe, ktery separuje prach, a odrol z vyrobenych pelet. Takto
vytfizené pelety pokracuji do chladice. Chladi¢ pelet je profukovan studenym vzduchem
a ochlazuje horké pelety. Horké pelety jsou velmi kiehké a dalSim transportem by mohlo dojit
k velké lamavosti. Dalsim divodem pouZiti chladice je odtah pary z horkych pelet. Neodvedena



para z pelet by mohla vzasobniku zkondenzovat ve vodu a ta by pelety mohla rozmodit.
Rozmocené pelety by se rozpadly na prach.

Prostredi: bezprasné

Ovladani: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazéani pohyblivych ¢sti

4.4. Odtah pary z lisu, pasu a chladice

ProtoZe pfi lisovani dochazi ke tfeni materidlu, vznika pfi tomto procesu velké teplo, diky kterému
dochazi k odparovani vody z lisovaného materidlu. Aby nedochazelo ke kondenzaci ve vodu, je
nutné tuto paru na vsech mistech odsavat. O to se staraji ventilatory a vzduch s vysokym
nasycenim parou vyfukuji mimo mista, kde je kondenzace nezadouci.

Prostredi: bezprasné

Ovldddni: velin

Parametry: dle technické specifikace
Udrzba: mazani pohyblivych &asti



